ICOITOSIVOS

ant

ADISOL .=

:: Descripcion:

Anticorrosivos

ADIPOXI CINC RICH

REVESTIMIENTO ANTICORROSIVO
ELECTROQUIMICO

ADIPOXI CINC RICH es una pintura epoxidica de tres componentes, con ele-
vado contenido de cinc metalico que posee las siguientes caracteristicas:

:: Facilidad de mezclado y aplicacion en frio.

:: Pot- life prolongado.

:: Excelente adherencia sobre superficies de hierro, acero, etc.

:: Por ser un protector electroquimico convierte pequenas cantidades de dxido,
como ser cuando se “lastima” la pelicula de proteccion, la misma “cicatriza”
evitando de esta manera la propagacion del dxido.

Actia como un excelente “primer” para distintos tipos de esquemas de pintado
con esmaltes epoxidicos 6 de caucho clorado.

ADIPOXI CINC RICH se utiliza como fondo protector para superficies me-
talicas, constituyendo de por si un galvanizado en frio aplicable como pintura,
siendo especialmente indicado cuando se requiera una maxima proteccion contra
la corrosién, como ser:

:: Proteccion de piezas galvanizadas afectadas por trabajos de corte y/o soldadu-
ra, permitiendo la continuidad de la proteccién galvanica.

Proteccidn de estructuras en industrias quimicas, navales, proteccion de conte-
nedores, ferroviarias, represas, etc.

:: Proteccion de armaduras en estructuras de hormigon.

Es ideal como fondo o imprimacion cuando se utilizan esquemas de pintura con

ADIPOXI ESMALTE, ADIPOXI ESMALTE AS, ADIPOXI ALIMENTICIO 6
ADIPOXI BITUMINOSO, cuando éstas se utilizan sobre estructuras metalicas.

Preparacion de la superficie:

Las superficies a revestir deberan estar limpias, secas, libres de dxido, pinturas,
grasas o aceites. Los métodos recomendados para realizar el tratamiento de lim-
pieza son el arenado, granallado y el esmerilado mecanico o manual.

Mezclado:

Mezclar los componentes A (resina epoxi) y B (endurecedor) en forma manual
para pequeias cantidades o por medio de un mezclador eléctrico a bajas revo-
luciones con paleta mezcladora para cantidades mayores, luego agregar lenta-
mente el componente C (componente de zinc) mezclando permanentemente,
evitando la incorporacién de aire.

A continuacion dejar reposar por el termino de 20 minutos y luego aplicar previo
mezclado para homogeneizar.
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Aplicacion:

Aplicar a pincel 6 equipo Air-Less, agitando la mezcla en forma periddica a fin de

evitar la sedimentacion del cinc metalico.

Puede ser aplicado en espesores no mayores a 100 micrones de pelicula hiume-
da, siendo recomendable la aplicacién de dos manos. La espera entre manos es
de un minimo de 4 horas y un maximo de 48 horas.

S TCl CHEAENI  Temperatura minima de aplicacion: 8 °C

Tiempo maximo entre manos: 48 horas
Terminacién: Mate

Color: Gris

Componentes: Tres

Espesor de pelicula seca recomendado: 50 micrones
Espesor maximo de pelicula por mano: 100 micrones
Contenido de sélidos en volumen: 65%

Contenido de sdlidos en peso: 89%

Contenido de zinc sobre pelicula seca: 90%

Resistencia a la temperatura (en seco): 90 a 95 °C
Pot-life: 10 horas a 20 °C

Relacion de la mezcla en peso: A:B:C= 1:1:8
Relacion de la mezcla en volumen: A:B:C=1:1,1:3,5
Punto de inflamacion: Resina: 39 °C

Endurecedor: 39 °C

Mezcla: 39 °C

técnicas:

Aproximadamente 0,300 Kg por m? para 100 micrones de espesor de pelicula
humeda o 65 micrones de pelicula seca.

:: Almacenaje: 1 afo en envases originales cerrados.

P ENIElG OB Juegos predosificados de 5y 10 Kg netos (A+B).
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