Sellado de Juntas
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SELLADOR ELASTICO Y TIXOTROPICO.
A BASE DE POLIURETANO
S.A. | C. DE UN COMPONENTE

:: Descripcion: ADIFLEX es un sellador de 1 componente fabricado a base de poliuretano. En es-
tado fresco se presenta como una masa blanda tixotrdpica y una vez polimerizado
es un solido elastico como la consistencia de un caucho, que presenta las siguientes
caracteristicas:

Excelente tixotropia, permitiendo el sellado de juntas en cualquier plano.

Una vez fraguado tiene una consistencia similar a la goma, pudiendo perma-
necer al sol sin ablandarse ni producir manchas.

Resistente a la intemperie, manteniendo su elasticidad inalterable.-

Resistente al agua, aguas servidas, combustibles, aceites lubricantes,alcalis y
acidos diluidos, aguas salinas, etc.-

Posee una gran adherencia a los mas variados materiales de construccion
como ser hormigdn, mamposteria, morteros de cemento, piedras naturales y
artificiales, fibrocemento, ceramica, hierro, madera etc.-

Temperatura de servicio: - 40°C a + 66°C.-

Tiempo de curado: 2 a 4 dias, de acuerdo con temperatura y humedad.
Seco al tacto: 4 horas.

En contacto permanente con agua no se hincha ni agloba.

:: Uso: ADIFLEX esta indicado especialmente para el sellado de juntas de dilatacién en
pavimentos, estructuras de hormigdn, premoldeados, mamposteria, grietas, raja-
duras, fisuras, tanques de agua, conductos pluviales y sanitarios, canales, cdmara
frigorifica, industria alimenticia, industria nautica, piscinas, silos, etc.

:: Aplicacion: Planeamiento y preparacion de la junta.

El correcto disefio de una junta tiene marcado efecto, tanto en costo como en per-
formance. En la etapa de proyecto la junta debe ser dimensionada de tal forma que
el maximo movimiento de dilatacion no exceda +/- 25 % de su ancho, la relacion
ancho/profundidad (factor de junta) debe ser 2/1 en juntas expansion/contraccion,
pudiéndose reducir a 1/1 en juntas de pequefios movimientos. En el caso de jun-
tas cuya profundidad exceda la correcta, para lograr el factor de junta indicado,
ADIFLEX sera contenido en la junta por un material de relleno blando e imputres-
cible, como por ejemplo tiras de espuma de poliuretano.

Las juntas deben estar limpias, secas, sanas y libre de aceites, grasas o bitimenes.

Cuando sea necesario puede utilizarse cinta de enmascarar para no manchar los
bordes de las juntas.
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Imprimacion:
En juntas muy exigidas o materiales absorbentes, mamposteria, hormigdn, y otros

materiales de construccion de base cementicea recomendamos el uso de ADIFLEX
PRIMER.

Para el sellado de carpinteria metalica, como aluminio, hierro u otros, recomentamos
el uso de ADIFLEX PRIMER 2C (pimer epoxi de 2 componentes). Los dos com-
ponentes estan predosificados. Se mezclan durante 10 minutos y se aplica a pincel
sobre los laterales de la junta. Consumo aproximado: 3 % del volumen del sellador.

Colocacion:

Perforar el sello del envase y enroscar el pico plastico. Cortar la punta del pico plas-
tico en angulo y del ancho adecuado a la dimensién de la junta que se va a llenar.
Eliminar la tapa de seguridad trasera y colocar el cartucho en la pistola aplicadora.
Con el pico introducido en la ranura de la junta, accionar la pistola observando que
el sellador llene completamente la junta.

En el caso de juntas muy anchas proceder a sellar la junta en etapas.

El exceso de sellador debe quitarse con una espatula, aconsejandoce alisar la super-
ficie en forma concava.

Para el prolijo y correcto sellado de la junta, usar cinta de enmascarar que sera
quitada inmediatamente después de haberse terminado el sellado.

:: Consumo Como valor indicado, un cartucho permite el sellado de 3 metros de junta de
lecmx1cm.

:: Presentacion: Cartuchos de 300 ml y sachet de aluminio de 600 ml. listo para usar - Color gris.

:: Almacenaje: 1 afio en envase original, en lugar fresco y seco.

:: Caracteristicas Curado Normal Curado Rapido
técnicas: Rango de Temperatura (°C): - 40/ 66 129/ 66
Tiempo de Curado (dias): 2-4 1,5-3
Secado al tacto (horas): 4 1,5
Resistencia a la Traccion (psi): 133 301
Elongacion (%): 685 850
Dureza Shore A: 38 41
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